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31€ The FRONTAL series working centers are dedicated to the processing of
elements with long shape made of solid wood, MDF, particle board and similar
materials; they find their main uses in the production of drawers, furniture elements,
furniture doors, sofas frames, doors and windows, etc.

The modular construction permits the personalization according to the specific
needs of the customers: it can be equipped with cutting units to measure, drilling
units for up to 6 sides of the piece, mortising, milling, tenoning, as well as special
units upon request, etc.

The optimal units’ positioning on more working stations permits to carry out at the
same time more different operations which, otherwise, would collide against each
other: this gives the possibility of high hourly productions even with pieces requiring
numerous workings.

FRONTAL Basic: versions mainly indicated for the production of medium/big
batches

FRONTAL CN: versions equipped with one or more numerically controlled units,
which guarantee wide flexibility even with high hourly productions.

The possibilities presented in this catalogue are just an example and further
applications or special groups can be evaluated together with our technical-
commercial staff.

= O6pabartbiBatowme LeHTpbl cepun FRONTAL npegHasHauveHbl
Ans 06paboTkM anNeMeHTOB yANMHEHHOW (hOpMbl M3 MaccuBa AepeBa,
MO®, OCIM 1 nogo6HbIX UM MaTepuarnoB; HaxogAaT CBOE NPUMEHeHne
B MPOM3BOACTBE MEBENbHBIX SLIMKOB, 3NIEMEHTOB MeBenu, ABEPHbIX
acagoB,kapkacoB AUBaHOB, MEXKOMHATHbIX ABEPEN U OKOH, U.T.A.
MopynbHas KOHCTPYKLMS NO3BOMSIET NEPCOHANU3MPOBaTL CTAHOK

B COOTBETCTBUM C NOTPEOHOCTAMM KIMMEHTOB : CTAHOK MOXET BbITb
[OMONHEH arperataMmy TOPLIOBKM B pa3mep, CBeprieHust 4o 6
CTOPOH AeTanu, BbiIbopku nasoB, hpe3epoBaHus, Hape3aHus wuna,
crneunanbHbIMU arperatamy no 3anpocy W.T.A.

OnTumanbHoOe pacnosfioXKeHne arperatoB Ha HECKONbKUX

paboymnx cTaHumaX No3BONseT OQHOBPEMEHHOE BbIMOMHEHME
pa3nuyHbIx onepauui, 6e3 BzanmHon konnusun. Obecneumsaer
BbICOKYIO MOYACOBYHO NMPOU3BOAUTENBHOCTL AeTarnen, Tpebyowmx
MHOTOYUCIIEHHbIX 06PabOoTOK.

FRONTAL Basic: Mmogenb cTaHka npegHasHadYeHa Ans CEpUMHoro /
MacCCOBOrO NPOV3BOACTBA

FRONTAL CN: mogenb cTtaHka ¢ ogHUM unu 6onee arperatom

Uny, rapaHTvpyeT MakcuMarbHYy rMOKOCTb NPy BbICOKON
NPOV3BOAUTENBHOCTU.

MpencTaBneHHblE B JaHHOM KaTanore BO3MOXHOCTU CTaHKa SBMsATCS
NYLWb NPUMEPOM. YCTaHOBKa JOMOSNHUTENbHBIX YCTPOUCTB U
crneLumanbHbIX arperatoB MoXeT ObiTb 06CyxaeHa COBMECTHO C HALLIMMM
TEXHUKO-KOMMEPYECKMMU crieumnanucTamu.
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== Centra obrébcze z serii FRONTAL sg przeznaczone do obrébki elementow
o wydtuzonym ksztatcie, z litego drewna, MDF, ptyt wiérowych i podobnych
materiatéw. Gtéwne zastosowanie znajdujg w produkcji szuflad, elementéw mebli,
frontéw meblowych, korpuséw kanap i sof, drzwi i okien, itp.

Modutowa konstrukcja pozwala na dostosowanie do indywidualnych potrzeb
klientéw. Moga by¢ wyposazone w zespoty do obcinania na wymiar, wiercenia

z 6 stron obrabianego elementu, diutowania, frezowania, czopowania, zespoty
specjalne na zamdwienie, itp.

Optymalne usytuowanie zespotdéw obrébczych na wielu stanowiskach umozliwia
réwnoczesne wykonywanie wielu operacji, bez wzajemnych kolizji. Pozwala to
na uzyskanie wysokiej wydajnosci produkcji, nawet dla elementéw z duzg iloscig
obrébek.

FRONTAL Basic: wersja przeznaczona do produkcji $rednich/duzych serii
elementow.

FRONTAL CN : wersja wyposazona w jeden lub kilka zespotéw obrébczych
sterowanych numerycznie. Zapewnia to duzg wszechstronnosci, nawet w
przypadku duzej wydajnosci produkcji .

Mozliwosci przedstawione w tym katalogu sg tylko przyktadami. Dostepnosé
dodatkowych aplikacji i zespotéw specjalnych moze by¢ analizowana wraz z
naszym personelem techniczno-handlowym.
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FRONTAL 2S 1500 FRONTAL 4S 2000

8888888
8888883
CREY Y
%9)e
: §
?®
9
, /
| &
¥ :
|

‘. =i Machine configuration for drawers elements £k Machine configuration for kit furniture elements
¢ mm KoHdpurypaumsi ctaHka anst obpaboTky aneMeHTOB SALMKOB mm KoHdurypaumsi ctaHka gnst o6paboTtkm anemeHToB c6opHoi mebenu

== Konfiguracja maszyny do elementéw mebli w zestawach montazowych
W ARREHNIREE

== Konfiguracja maszyny do elementéw szuflad
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Zk= Machine configuration for drawers elements \ R £k Machine configuration for kit furniture elements
mm KoHUrypaums ctaHka gna o6paboTku anemMeHTOoB SLLMKOB , S mm KoHdurypaums ctaHka ona o6paboTtku anemeHToB cbopHo mebenu
== Konfiguracja maszyny do elementéw szuflad " == Konfiguracja maszyny do elementéw mebli w zestawach montazowych
R R ER B W ARREIHNNREE
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FRONTAL CN 2S 1500 FRONTAL CN 3S 500 FRAME - CTAHVHA - RAMA - #£%8

Heavy-duty monoblock frame X =1000 mm
MoHo6no4Has cTaHUMHa NOBbILLEHHON XECTKOCTU X =1500 mm
Rama jednoczesciowa o duzej sztywnosci X =2000 mm

ERERER X =2500 mm

LOADING SYSTEM - CUCTEMA 3ATrPY3KW - SYSTEM tADOWANIA - EH R 5%

- N
-
o Zk2 Machine configuration for drawers elements E2 Machine configuration for elements of chairs kit
. mm KoHdUrypaums ctaHka ona o6paboTku anemMeHTOoB SLLMKOB mm KoHdurypaums malumnHbl Ans 3NeMEHTOB KOMMMeKTa

== CTynbeBKonfiguracja maszyny do elementéw zestawu krzeset

W BFEGTHNREE

== Konfiguracja maszyny do elementéw szuflad
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Standard vertical pieces magazine Pieces loading/advancement system with stations
CTaHOapTHbIV BEPTMKanbHbIA HAaKoMUTENb lMowwaroBas cvctema 3arpyskv/nogayv Aetanem
netanen System zatadunku / przesuwania elementéw do stanowisk
Standardowy, pionowy magazyn elementéw BRI RS/ AE REE T,

PR B3 R
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Horizontal magazine with motorized belts Inclined pieces magazine
["opu3oHTanbHbIA HAaKoNUTENb C Hakonutenb getanen nog HakNnoHom

= Machine Configuration for kit furniture elements == Machine Configuration for elements of flat doors jambS MOTOPU3NPOBAHHBLIMU PEMHSIMU Pochy|any magazyn elementow
mm KoHdurypauus ctanka ans obpaboTtkv anemeHToB c6opHon mebenu mm KoHdurapumsa ctaHka ans obpaboTkm Nnockon ABEepHOW KOpobku Magazyn poziomy z pasami napedzanymi iR b Sk

== Konfiguracja maszyny do elementéw oscieznic ptaskich ST e 2 B E R K AR Bl
B FEEEMNNSRRE

== Konfiguracja maszyny do elementéw mebli w zestawach montazowych
AR R AR E
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WORKING UNITS - PABOYVE EOVHMLBI -JEDNOSTKI ROBOCZE - T84y CUSTOMIZED CONFIGURATION - NMOJb30BATEJTbCKME KOHOUMYPALIMK - NIESTANDARDOWE KONFIGURACJE - B E X L&

Lateral CN milling units
BokoBble dppesepHble arperatel CN
Jednostka do frezowania bocznego

Lateral CN milling units
BokoBble dpesepHble arperatel CN
Jednostka do frezowania bocznego CNC

Lateral CN milling units
BokoBble dppesepHble arperatel CN
Jednostka do frezowania bocznego

Longitudinal milling units
PpesepHble NPOAOIbHbIE CBEPNUMbHbIE
arperatbl

CN controlled point to point drilling units
CaepnunbHble arperatbl ¢ Noo4YepeaHbIM BbI30BOM ,
KOHTpormpyemble CN

Lower vertical drilling units
HwxHue BepTuKanbHble CBEPNUbHbIE

Upper vertical drilling units
BepxHue BepTuKanbHble CBEPNUIbHbIE

Upper vertical tilting units
BepxHue HaknoHsieMble BepTUKanbHble

TOPLIOBOYHbIE arperatbl arperarsbl arperarsbl - 7
| Jednostka do ciecia pionowego z géry, pochylana Jednostka do wiercenia pionowego z gory Jednostka do wiercenia pionowego z dotu Jednostka do wiercenia punkt/punkt, sterowana CNC [ Jednostka do frezowania wzdtuznego CNC BEE R stEl 2 T »/ CNC
) EAEETHRYSIET ) rhEEALET THEEHAET BERER/HEALET s NG MBS 2 T e T

Lateral CN milling units
BokoBble hpesepHble arperatel CN
Jednostka do frezowania bocznego

Lateral CN milling units
BokoBble pesepHble arperatel CN
Jednostka do frezowania bocznego CNC

Lower vertical drilling units
HwxHve BepTMKanbHble CBepnunbHbIe arperathbl
Jednostka do wiercenia pionowego z dotu

Lateral milling units
= bokoBble bpesepHble arperaTbl
| Jednostka do frezowania bocznego

Vertical milling units
BepTukanbHble pesepHble arperathbl
Jednostka do frezowania pionowego

Frontal horizontal drilling units
PpoHTanbHbIE rOPU3OHTamNbHbIE
CBepnuIbHble arperaThbl

Back horizontal drilling units
["opusoHTanbHble cBEpnuIbHbIE arperaTbl C

Lower vertical cutting units
HwxHWe BepTUKanbHble TOPLOBOYHbIE

arperarbi 3aAHei CTOPOHbI @ cc P ° oLz
Jednostka do ciecia pionowego z dotu Jednostka do wiercenia poziomego z tytu Jednostka do wiercenia poziomego z przodu BEEHHIET HEIHHI S T THEEHART BRI Z2 B R 2 7 CNC &
O BIRGE 2 T
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Lateral CN milling units
BokoBble dppesepHble arperatel CN
Jednostka do frezowania bocznego CNC

L mmmesue

Lateral CN milling units
BokoBble dpesepHble arperatbl CN
Jednostka do frezowania bocznego CNC

MmBIR G HI 2 T

Lateral CN milling units
BokoBble dpesepHble arperatel CN
Jednostka do frezowania bocznego CNC

MEBIR G H 2 T

Lateral double milling units

3 BokoBble ABONHbIE hpe3epHble
arperatbl

Jednostka do frezowania bocznego,
podwojnego

M e I Y 8 T

Multi-spindle CN milling units

®pesepHble arperatbl CN MHOrownuHaeneHble
Jednostka do frezowania CNC,
wielowrzecionowa

SIS % T

Glue and dowels inserting units
Arperatbl BBOAa knesi 1 3abvBaHNs LLIKAHTOB
Jednostka do wstrzykiwania kleju i kotkow

ERAmEET 2T

Horizontal lateral drilling units
BokoBble ropu3oHTanbHbIe CBEPUIbHbIE arperathbl

Radial cutting units with scoring tools
PapunanbHble TOpLOBOYHbIE arperaTbl C NOAPE30OM
Jednostka do ciecia promieniowego, z podcinakiem

BZRFEENEDIE £ T
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CONTROL - Yny - STEROWANIE - 41 & 2

The FRONTAL CN working centres are equipped with numerical control which has been specifically studied like

control unit for the axes and multi-head drilling/milling machines’ functionalities.

The parametric software assisted by 3D working models and integrated by a CAD graphic, allows to an

easy and efficient programming.

Different functions can be integrated in order to integrate the machine in factory production processes, like “barcode” reader systems, etc.

FRONTAL CN 4S 1000

uny, ycranosnenHoe Ha FRONTAL CN, 6bino cneyuanbHo pa3paboTaHo Kak MexaHu3M ynpaBfieHUst ocsiMu 1 PyHKUMAMU CBEPNUMbHO/ppesepHbIX
arperatoB. [lapameTpuyeckasi nporpaMmma ¢ TpexmepHbiM rpadumyeckum nobpaxeHmem mogenen B 3D B komnnekTe ¢ rpacudeckum CAD, nossonseTt
nonb3oBaTernto nerko N 9PMEKTUBHO NPOrpaMMmnpPoBaTh CTAHOK.

[na BBeAeHMA cTaHKa B KOPMOPaTUBHYIO CETb BO3MOXHO AOMOMHUTbL CTAHOK PasnnyHbIMU (PYHKLMAMU, KaK Hanpumep CUCTEMOW CHUTbIBAHUS LLTPUX
-kopa wu.T.4.

Sterownik numeryczny, w ktéry wyposazone sg centra obrobcze FRONTAL CN, zostat specjalnie zaprojektowany jako jednostka sterujgca osiami i
funkcjami wiertarek / frezarek wielogtowicowych. Oprogramowanie parametryczne wspomagane z modeli obrébki w 3D i zintegrowane z CAD graficznym,
pozwala uzytkownikowi na tatwe i efektywne programowanie maszyny.

Dostepne sg takze rézne funkcje integrujgce, dla wstawienia maszyny do istniejacych linii produkcyjnych, systemy odczytywania kodow kreskowych, itp .

FRONTAL CNE 2 in T OB A BV BIR R4S HIRITHY |, HIMBURHEIES 2 TS KRB reRt. SRICNEFRHBIBDITFEER |, BLCADEA ,
EERAEA R LIRS MR B,
A RHZRARNZ B EREA R EF=RE | HIIRIBIRFIRLE..... . FE,

£k Machine configuration for elements of kit tables
mm KoHdpurapumsi ctaHka gns 06paboTky NAOCKO KOMMIEKT CTOMOB
== Konfiguracja maszyny do elementéw zestawy stotow

W EARTENIREE

FRONTAL CN 58S 2200

Discharger system with back belts
CucTema BbIrpy3kv Npyv NOMOLLM PEMHEN,
pacnonoXXeHHbIX C 3aAHEN CTOPOHbI CTaHKa
System roztadunku z pasami tylnymi

B8R EI R RS

Pieces return system to the operator
Cuctema Bo3BpaTa gertanen k onepartopy
System powrotu elementéw do operatora
ITHEmERERNRS

Pieces suction and cleaning system

Cucrema acnmpaumm 1 O4UCTKM AeTanm
System odciggu pytéw i czyszczenia elementu
THRADFEERS

Pieces return system to the operator
CucTtema Bo3BpaTa geTanemn k onepatopy
System powrotu elementéw do operatora
ITHREZRERNRS

£= Machine configuration for elements building scaffolding
mm KoHurapumsa ctaHka ans o6paboTku CTpouTenbHbIE KOHCTPYKLMM
== Konfiguracja maszyny do elementéw konstrukcje budowlane

W ERHFROTENIREE
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FRONTAL CN EVO 4S 1500
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Machine configuration for drawers elements
KoHdurapumsa craHka anst o6paboTkM aneMeHThbl ALMKOB
Konfiguracja maszyny do elementéw szuflady

e TR HLER R E

FRONTAL 2S 2000 2P

Machine configuration for elements of fruit pakages
KoHdurapumsa cranka ans o6paboTkm KOHTENHEpPbI Ans PPyKTOB
Konfiguracja maszyny do elementow pojemniki na owoce

KREBETENVREE

BlDK
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FRONTAL CN 4S 500 2P FRONTAL CN 3S 2500
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=2 Machine configuration for elements of chairs kit Machine configuration for elements of slat bed bases

mm KoHdurapums ctanka ans o6paboTku KOMNAEKT CTynbeB mm  KoHdurapuus ctaHka gns o6paboTku KOHTelHepbl ANA (MPYKTOB
== Konfiguracja maszyny do elementéw zestaw krzeset == Konfiguracja maszyny do elementéw pojemniki na owoce
W AFEHTHYREE W KRIETENYREE

FRONTAL CN 5S 5000

/]
A

%2 Machine configuration for garden wooden house elements

> Z= Machine configuration for kit furniture elements =S
. mm KoHurypauus ctanka ans o6paboTtkv anemeHToB MebernbHbIX Haknagok mm KoHdurapumsa ctaHka ans o6paboTtku AepeBsiHHble oMa
== Konfiguracja maszyny do elementéw matej architektury miejskiej == Konfiguracja maszyny do elementéw domy drewniane
W REERBAYREE W TEEEAMNREE
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